
TUBERIAS DE HIEERO DUCTIL Y CONEXIONES



Perfil de la Empresa
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Corporación Nacional de Materiales de Construcción de China

La Corporación Internacional de CNBM

El Grupo CNBM está integrado con cuatro segmentos de negocios : Fabricación ,I + D,
conjuntos de equipo y Logísticas comerciales. En 2011, CNBM entró con éxito en  
FORTUNE Global 500 y gestiona directamente 20 empresas de propiedad  en total , y  
comparten el control de las 6 sociedades cotizadas que dentro los cuales hay 2 en 
el extranjero. Los activos totales de Grupo CNBM superó los  2.000 mil millones de 
dólares hasta finales de 2011.

La Corporación Nacional de Materiales de Construcción de China( siglas en inglés:CNBM)
es la corporación más grande en el ámbito de la industria de materiales de construcción

 de China.

Fundada en 1984 con el apoyo del Congreso Estatal de China, nuestra empresa se ha 
convertido en una buque insignia nacional en la industria de materiales de construcción
y en una de  las empresas centrales gubernamentales bajo la administración directa
de China Activos Estatales Comisión de Supervisión y Administración del Consejo
de Estado (siglas en inglés:SASAC)

Como una de las principales filiales del Grupo CNBM , La Corporación Internacional
de CNBM ha crecido hasta convertirse en una base de producción importante y 
renombrado proveedor de sistemas de tubería de hierro dúctil de potable / aguas 
residuales en China.Estamos constantemente tratando de desarrollar productos de
alta calidad para garantizar la larga vida útil y la maravillosa actuación.

CNBM TUBERIA ( Siglas en ingles:CMAX) considera  la calidad como el factor 
esencial que lleva a negocios exitosos. Cada tuberia está fabricada y probada 
de acuerdo con IS02531/EN545 (aplicación de agua) o EN598 (aplicación alcantarillado).
Todos nuestros productos son fabricados bajo el sistema de gestión de calidad 
ISO9001 : 2008. A través de muchos a?os de esfuerzos, CNBM TUBERIA se ha acumulado
gran reputación en calidad y servicio entre los clientes de todo el mundo.
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Información de Productos

Características y Beneficios de Fundición de Hierro Ductil

El hierro ductil es un tipo de hierro fundido que se inventó en 1943. A diferencia
de la mayoría de las variedades de hierro fundido, que son frágiles, el hierro ductil
es mucho más flexible y elástico,gracias a su inclusiones de grafito nodular.

Las partículas de grafito existen con la forma de esfericidad en el hierro ductil. 
Los tamanos de las partículas de grafito son limitados a clase 6-7 y la tasa esférica
debe ser más de 80% . Pues tras el proceso esférico ,el hierro ductil será dotado de
propiedades mecánicas de ambos hierro y acero.

La mayoría de la fabricación de hierro ductil es en la fórmula de tuberias hierro ductil
utilizadas para tubos de agua potable o agua residual . las tuberias de hierro ductil 
son más fuerte y más fácil de conectar ,además , requieren menos apoyos y ofrecen la mayor
zona de flujo en comparación con las tuberias de otros materiales como PVC,polietileno o
acero.

metalografía de hierro de fundición gris

metalografía de hierro ductil
 (fundiendo)

metalografía de hierro ductil (tras el recocido



Epecifcaciones
Estandares

Europeo Internacional 

EN 545 ISO 2531

EN 545 ISO 2531

EN 545 ISO 2531

EN 545 ISO 2531

EN 545 ISO 2531

- ISO 7005-2

EN 681-1 ISO 4633

EN 545 ISO 8179-1

EN 545 ISO 8180

EN 545 ISO 2531

EN 545 ISO 2531

EN 545 ISO 4179

EN 29001 ISO 9001

EN 29002 ISO 9002

ISO 2531:1998 

EN545:2002

ISO 9001:2000

ISO 9001:2008

80≤DN≤300 3

350≤DN≤600 5

700≤DN≤1600 6

TUV

GLOBAL FORTUNE 500

�

Calidad y Estádaeres de tuberias de hierro ductil

Protección de corrosión

Otras Propiedades

Diámetro Nominal(mm) espesor mínimo de cemento(mm)

Gracias a su junta sellada a través de aislar las juntas de goma cada 4--6 
metros , las tuberias de hierro ductil obtuvieron un alto nivel de resistencia
a la corrosión causada por las corrientes electricas.Hasta hoy en dia,una 
plenitud de tuberias de hierro ductil que  ha sido enterrado por más de cien
anos todavía funciona en buena condición.

Los tubos de hierro fundido dúctil deben ser fabricados en conformidad con la 
norma internacional y europea. El revestimiento zinc de los tubos de CNBM 
conforme a ISO8179, el mínimo revestimiento zinc per cuadrado debe ser 130g
y el espesor de betún tiene que ser más de 70 um. El revestimiento cemento
conforme a ISO4179 con espesor presentado como en la tabla siguente:

Especificación técnica general para 

tubos de hierro ductil

Tubos con enchufe 

Tubos con brida

Conexiones con enchufe

Conexiones con brida

Dimensiones de brida

Junta. Especificaciones de materiales.

Revestimiento zinc

Bolsa PE

Revestimiento external de polietileno para tubos 

 Revestimiento external de poliuretano para tubos

Mortero de cemento para tubos

Modelo para la seguridad de calidad en el diseno 
o desarrollo,producción,instalación y servicio.

Modelo para la seguridad de calidad en 
fabricación e instalación. 

Estándar Aplicable
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Hydraulic test

Cement lining

Curing of cement

Oversea shipping

Finished product stacking

Bitumen coating Finished product test

Hydraulic test

Cement lining

Curing of cement

Oversea shipping

Finished product stacking

Bitumen coating Finished product test

Lingote de arrabio

Hierro fundido

esferoidización Horno de refinación La fundición centrífuga

recocido

Revestimiento de zinc

Proceso de Fabricación
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Pig iron

Molten iron Annealing

Spheroidization agent Furnace refining Centrifugal casting

Pig iron

Molten iron Annealing

Spheroidization agent Furnace refining Centrifugal casting

Zinc coatingZinc coating
prueba hidráulica

Revestimientos de Cemento 

El curado del cemento revestimiento de betún 
productos tras la prueba

productos apilados

envío de ultramar



DN80-DN300 DN350-DN1200

�

Diagrama de Flujo de Producción

fusión de cúpula

horno de fundición eléctrico

desulfuración

ajuste de temperatura

análisis química

análisis química

análisis química
tratamiento del magnesio

tubo de preparación del molde fundición centrífuga

inspección

inspección
recocido

revestimiento de zinc

prueba de presión

prueba de presión

cemento mezclado

forro de cemento forro de cemento 

inspección

inspección

curado de cemento

 revestimiento bituminoso 

alcenamiento envasado

molde de encaje

puliendo el interno
y el enchufe

puliendo el interno
y el enchufe

chaflanando el 
extremo liso

chaflanando el 
extremo liso

refinanmiento de forro
de cemento



DN PN10 PN16 PN25 PN40
80 to 300 50 25

16 25 32 40
350 to 600 40 16
700 to 1000 32 10
1100 to 2000 25 10

 

e=K (0.5+0.001*DN)

e=7+0.014*DN      (K=14)
e=6+0.012*DN      (K=12)

DN
Clase C K8 K9 K10 K12 K12 K14

80 4.4

6.0

6.0 7.0 8.1
100 4.4 6.1 7.2 8.4
125 4.5 6.3 7.5 8.75
150 4.5 6.3 7.8 9.1
200 4.7 6.4 8.4 9.8
250 5.5 6.8 7.5 9.0 9.0 10.5
300 6.2 6.4 7.2 8.0 9.6 9.6 11.2
350 6.3 6.8 7.7 8.5 10.2 10.2 11.9
400 6.5 7.2 8.1 9.0 10.8 10.8 12.6
450 6.9 7.6 8.6 9.5 11.4 11.4 13.3
500 7.5 8.0 9.0 10.0 12.0 12.0 14.0
600 8.7 8.8 9.9 11.0 13.2 13.2 15.4
700 8.6 9.6 10.8 12.0 14.4 14.4 16.8
800 9.6 10.4 11.7 13.0 15.6 15.6 18.2
900 11.6 11.2 12.6 14.0 16.8 16.8 19.6
1000 12.6 12.0 13.5 15.0 18.0 18.0 21.0
1200 13.6 13.6 15.3 17.0 20.4 20.4 22.8
1400 15.7 15.2 17.1 19 22.8 22.8 26.6
1500 16.7 16 18 20 24 24 31
1600 17.7 16.8 18.9 21 25.2 25.2 29.4
1800 19.7 18.4 20.7 23 27.6 27.6 32.2
2000 21.8 20 22.5 25 30 30 35
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 Especificaciones

Espesor

Espesor nominal de las tuberias

Donde , DN:Diámetro Nominal; K:coeficiente(K=7,8,9,10,11,12...)

Espesor de pared estandar de sus accesorios

el espesor de la pared de hierro nominal  
la deviación limitada sobre el espesor de la pared nominal es -1.3

es menos o equivalente a 6

el espesor de la pared de hierro nominal es más de 6,
la deviación limitada sobre el espesor de la pared nominal es -(1.3+0.001DN)

Diametro

 Nominal
el espesor  (mm)

tubos conexiones

Presión de Trabajo de Prueba Hidráulica 

Diámetro

Nominal

Presión de Trabajo de prueba 

tubo (K9)
conexiones tuberias con brida 

soldada o enroscada



N/mm 2 % N/mm 2

HB
DN80  ---  DN2000

DN80  ---

DN1000

DN1100  ---

DN2000

DN80  ---

DN1000

DN1100  ---

DN2000

≥ 420 ≥ 10 ≥ 7 ≥ 270 ≥ 300 ≤ 230

≥ 420 ≥ 5 ≥ 300 ≤ 250
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Propiedades Mecánicas

Tipo de  

Fundición

tuberias

accesorios

Resistencia a la Tracción Elongación Prueba de Estrés
Dureza

Prueba de tensión se medirá según acuerdos solamente.

Análisis química Ensayo metalográfico Ensayo mecánico de funcionamiente Muestra

Revestimiento interior

revestimiento interior tubos y conexiones

Revestimientos Estándares

revestimiento estándar Mortero de cemento

protección reforzada Mortero de cemento con alumnia avanzada

revestimientos especiales Consúltenos

Revestimiento exterior

Revestimiento exterior tuberias y accesorios

revestimiento estándar

Protección reforzada

revestimientos especiales

Pintura bituminosa.

 zinc metálico con pintura bituminosa

Forros de polietileno Forros de polietileno

forro de poliuretano o de polietileno

pintura de epoxi

Otros tipos de revestimiento se pueden aplicar según sus requisitos



Dimensions de Tuberias hierro ductil de Junta de Tipo T de Empuje K9 (ISO2531:1998)

DN (mm) DE (mm)

(mm) (kg)
Unidad (kg/6m)

80 98 6.0 3.4 12.2 77

100 118 6.1 4.3 15.1 95

125 144 6.0 5.7 18.7 118

150 170 6.3 7.1 22.8 144

200 222 6.4 10.3 30.6 194

250 274 6.8 14.2 40.2 255

300 326 7.2 18.6 50.8 323

350 378 7.7 23.7 63.2 403

400 429 8.1 29.3 75.5 482

450 480 8.6 38.3 89.7 577

500 532 9.0 42.8 104.3 669

600 635 9.9 59.3 137.3 883

700 738 10.8 79.1 173.9 1123

800 842 11.7 102.6 215.2 1394

900 945 12.6 129.0 260.2 1690

1000 1048 13.5 161.3 309.3 2017

1100 1152 14.4 194.7 362.8 2372

1200 1255 15.3 237.3 420.1 2758

1400 1462 17.1 385.8 547.2 3669

1500 1565 16.0 474.9 616.7 4175

1600 1668 18.9 526 690.3 4668

1800 1875 18.4 702 850.1 5803

2000 2082 20.0 909.9 1026.3 7068

* 
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diámetro nominal diámetro exterior

espesor
Peso de la 

parte recta

(kg)

Peso de cada

Si tiene algunas dudas ,Consúltenos.
Siempre estamos a su mejor disposición.

Peso aproximado de la

 `parte de conexión



 

DN （ mm ） DE(mm)

(kg/6m)

80 98 4.4 3.4 9.1 58

100 118 4.4 4.3 11.1 71

125 144 4.5 5.7 14.1 90

150 170 4.5 7.1 2.5 106

200 222 4.7 10.3 22.6 146

250 274 5.5 14.2 32.6 210

300 326 6.2 18.6 43.9 282

350 378 6.3 23.7 51.9 335

400 429 6.5 29.3 60.8 394

450 480 6.9 38.3 72.3 472

500 532 7.5 42.8 87.0 565

600 635 8.7 59.3 120.6 783

700 738 8.6 79.1 142.0 931

800 842 9.6 102.6 176.9 1164

900 945 10.6 129.0 215.5 1422

1000 1048 11.6 161.3 262.1 1734

1100 1152 12.6 194.7 313.55 2076

1200 1255 13.6 237.3 369.1 2452

*  
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Si tiene algunas dudas ,Consúltenos.
Siempre estamos a su mejor disposición.

Dimensions de Tuberias hierro ductil de Junta de Tipo T  PUSH ON Clase C(ISO2531:2009)

Dimensiones de tuberias preferidas

diámetro nominal diámetro exterior

espesor

Peso de la 

parte recta

(mm) (kg)

Peso de cada

unidad

(kg) 

Peso apróximo 

de enchufe
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Levantamiento, Transporte,Apilamiento y Masa

Levantamiento

correcto incorrecto

transporte

cuerda de alambre cojín

cuna
cuna

cuerda de alambre
cojín

maderamadera
madera

ancla de perro
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Apilamiento

apilamiento grande menos de  3 andanas apilamiento pequeno apilamiento cuadrado menos de 4 metros

Ensamblaje

la limpieza del enchufe poner una junta en el enchufe la limpieza y lubricación del extremo liso

Asegure que la superficie del anillo de goma esté limpio(no hay mancha ni arena),
la manera de instalar debe cumplir con los requerimientos de tecnología .Para las
especificaciones pequenas,haga el anillo de goma en la forma de corazón y póngalo
en la ranura.Para las especificaciones grandes,haga el anillo de goma en la forma 
de cruz(como se ense?a en el dibujo arriba),y póngalo en la ranura.Luego de golpes 
en el anillo de goma con un martillo de goma para hacerlo en un círculo. 

conectar los tubos conectar los tubos revisar la posición de la junta

Revise la parte conectada con una regla de hierro ,insiértela en la brecha entre 
el enchufe y el extremo liso hasta la posición del anillo, revísela con un círculo
para asegurar que la profundidad del círculo sea igual.Este método es para confirmar
si el anillo de goma se quede en la posición correcta y asegurar una alta calidad 
de instalación. 



Conexiones de Tuberias de Hierro Ductil  (DN80-2600)

13
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Derivación y tolencias sobre la longtitud

tipo de conexiones Longtitud Derivación
enchufe con la brida
extremo liso con la brida

Tee

collar

enchufe de reducción

DN80 hasta DN1200 ±25

(mm)

DN1400 hasta DN2000 ±35

Codo 90 
Codo 45

Codo 22.5 o 11.25

DN80 hasta DN1000
DN1400 hasta DN2000

DN80 hasta DN1000

DN1200 hasta DN2000

Conexiones de Tuberias de Hierro Ductil

La desviación permisible sobre la longtitud estandar de conexiones con 
enchufe y con brida es presentada en la tabla siguente.

Tolerancias sobre la longtitud fabricada

Protección Interior

Protección Exterior

La tolerancia estándar sobre la longtitud fabricada de todas las conexiones con brida
en todo tamano nominal es más o menos 10mm.Sobre el requisito en el pedido y a través
del acuerdo entre el fabricador y el consumidor,menos tolerancia puede ser aceptada 
pero es más de:

El mortero de cemento para el revestimiento conforme a la norma ISO 4179.
También le ofrecemos el revestimiento productivo especial según sus requisitos.

El Zinc metálico conforme a la norma ISO 8179, y bitún o sus requisitos .

Notas: 1,Tuberias y conexiones conformen a los requisimientos de ISO 2531,BS EN545 
y sus extensiones. 
2.Las dimensiones y peso de tuberias y conexiones son aproximadas y sólo sirven como
una referencia;dimensiones y pesos exactos deben comfirmarse con nosotros al hacer el 
pedido.Generalmente las tuberias con junta bridada son ajustadas a PN10,PN16 y PN25.
Las tuberias y conexiones con enchufes generalmente son ajustadas a conjuntas tipo T y
tipo K.
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Ensayo de estanquidad de trabajo

Los accesorios deben someterse a un ensayo de estanqidad en el trabajo 
y llevarse a cabo con aire a la presión de una barra o con agua a la presión 
presentada en la tabla siguinte.

tamano nominal

accesarios

ensayo de presión hidrostática

DI. tuberias con brida soldada o enroscada

 Junta de Tipo T de Empuje(PUSH ON)
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Junta Mecánica de Tipo K

cantidad de huecos
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Dimensiones de Bridas

ATENCION: Los huecos de pernos deben disponerse con simetría 
                     en la linea central y horizontal sobre la cara de brida 

En cuanto a Tees ,la línea central debe situarse en el 
plano vertical o paralelo a la rama de la brida

PN10 Brida

PN 16 Brida

DN
tamano
huecos de perno 

huecos de perno 

tamanoDN

DN
huecos de perno 

tamano

PN25 Brida

peso(kg)

peso(kg)

peso(kg)



18

Dimensiones de tuberias con bridas

Tuberias con bridas enroscadas K9,K10

Longtitud se va a especializar.

Tuberias con bridas fundidas K12

Tuberias con bridas soldadas K9,K10

Cuerpo de tuberia

cada brida
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Codo doble  enchufe  90 °

Tipo T

Tipo K

Peso (kg)

Tipo T Tipo K

Codo doble enchufe 45 °

Tipo T

Tipo K

Tipo T Tipo K

Peso (kg)
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Codo doble enchufe 22.5 °

Tipo T

Tipo T

Tipo KTipo K

Tipo K

Codo doble enchefe 11.25 °

Tipo T Tipo K

Tipo KTipo T

Peso (kg)

Peso (kg)
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Collar

Tipo T

Tipo K

Brida Lisa

Peso (kg)

Peso (kg)

Peso (kg)
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Enchufe con la brida

Tipo T Tipo K

DN 80 a DN 2000 DN 80 a DN 2000

Tipo T Tipo K

Peso (kg)
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 Doble Enchufe de reducción

Tipo T
Tipo K

Peso(kg)Diámetro Nominal

Tipo T Tipo K

DN 80 hasta DN 600 DN 80 hasta DN 600DN 700 hasta DN 2600 DN 700 hasta DN 2600

Diámetro Nominal Peso(kg)

Tipo T Tipo K
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Tee de Nivel Invertir Doble Enchufe con Brida

Tipo T

Tipo K

Tapon Hembra
Tipo K

DN 80 hasta DN 300 DN 350 hasta DN 1200
Peso (kg)
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Tee con tres enchufes

Tipo T

Diámetro Nominal Peso (kg)

Tipo T Tipo K

DN 80 hasta DN 250

DN 300 hasta DN 600

DN 700 hasta DN 1200
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DN 80 hasta DN 250

Tipo K
Diámetro Nominal Peso (kg)

Tipo T

DN 300 hasta DN 600

DN 700 hasta DN 2500

Tipo F
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Tee Doble Enchufe Brida

Tipo T
Tipo T Tipo K

Peso(kg)

DN 80 hasta DN 600

DN 80 hasta DN 600

Diámetro 
Nominal
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Tipo K Tipo KTipo T

Peso (kg)Diámetro Nominal

DN 80 hasta DN 600

DN 700 hasta DN 2600
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Tapón

Tipo T Tipo K

Peso
(kg)

Peso
(kg)

Más de DN 300 Menos de DN 300
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Codo doble de Brida

Peso (kg)
Peso (kg)

Peso (kg) Peso (kg)
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Tee de Tres Bridas

Diámetro Nominal Peso(kg)
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Tee de Tres Bridas

Diámetro Nominal Pesos(kg)
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Reductor de brida por brida

Tipo Concétrico Tipo Desinflado

Diámetro Nominal Longtitud Peso(kg)

Diámetro Nominal Longtitud Peso(kg)
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Codo doble brida 90 °de radio largo

Longtitud Peso(kg)

Peso(kg)

Codo Doble Brida 90 Con Patas
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Brida Ciega

DN 80 hasta DN 300 DN 350 hasta DN 2000 Peso (kg)

Brida de Boca Acampanada

Peso (kg)
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Tee con tres bridas de radio
diametro nominal Peso(kg)

Peso(kg)
diametro nominal

Brida Pudelacion de hierro ductil
(Disenado para el uso de tuberias centrifugas de hierro ductil solo)

Brida Pudelacion de hierro ductil es disenado para el uso de accesorios en el cuerpo.

Si las tuberias son fabricados a traves del metodo de la fundicion centrifuga ,
por ejemplo , el extremo liso ,enchufe,o tuberias de bridas , no son aceptables 
en otros lugares.
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Tee con Bridas con 45 grados de rama angulo.

Tipo NTipo N

Tipo M

Diametro Nominal
Tipo Peso(kg)

Diametro Nominal Peso(kg)

Tee con tres Bridas de forma Y
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Bloque de Tuberias

Diametro

interior 
actual

Peso(kg)

Tuberia con bridas doble
DN

Tamano pulgada tamano metrico Peso(kg)

Tamano pulgada se basa en la tabla E del BS 10.
Tamono metrico se basa en PN 16 del BS EN545.
Otros tamanos se hacen segun requisitos de clientes.
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Doble Brida Hatchbox

Boca abierta Cubierta cantidad y tamano
cantidad y tamano Peso(kg)

la presion maxima de trabajo es 10 bares
la presion maxima de ensayo hidrostatico es 16 bares.
hatchboxes de tamano menos de 250mm tienen una cobertura plana como el dibujo arriba.
tamano mas de 300mm tienen cubiertas de cordoncillos
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Adaptador de Brida

descripcion Material

hierro ductil

hierro ductil

adaptador de brida

glandura

goma caucho

perno y tuerca acero suave

perno y tuerca

tamano cantidad

Peso (kg)
DN
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Adaptador de Desmantelamiento

Peso (kg)

Enganche Flexible

DE
cantidad 

de pernos

tamano 

de pernos
Peso(kg)
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AccesoriosOtros

Goma

Bolsa de PE

La bolsa de politileno es de baja densidad de polileno.
Se utiliza en revestimientos de tuberias basicas en casos 
de barro de alta corrosion .

Estándar : EN 545,ISO 8180

Lubricante

el Lubricante

-reducir la fuerza de juntas
-ser fácil aplicar 
-ser resistente de agua
-poder usar en un amplio alcance de temperatura(-20'C hasta +60'C)
-ser translúcido y  inodoro,no afectar la calidad de agua potable 
y inhabilitar el crecimiento bacteriano

el Lubricante
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Perno y Tuerca

especificiones

perno tuerca arandela

acero carbono acero carbono acero carbono

acero inoxidable acero inoxidable acero inoxidable

perno y tuerca de cabeza T de hierro ductil

tamano y 

longtitud

perno y tuerca de cabeza T de hierro ductil

perno y tuerca de acero suave

DN

Brida PN10 Brida PN16 Brida PN25
tamano y 
longtitud

cantidad de pernos

cantidad 

de perno longtitud

tamano y tamano y 

longtitud

cantidad 

de perno
de perno

cantidad perno y tuerca de acero suave



U.S. Branch

Nigeria Branch

Russia Branch

Head Office

India Branch

Iran Branch

U.A.E Branch

Germany Branch

SA Branch

Vietnam Branch

Indonesia Branch

HEAD OFFICE
Address: 17th Floor, No.4 Building, Zhuyu Business Center, No.9
Shouti South Road, Haidian District, Beijing 100048, China. 
Tel: +86 10 6879 6381
Fax: +86 10 6879 6655
Mobile: +86 186 1110 2401 (Mr. Elvis Yang)
E-mail: elvisyang@icnbm.com
Website: www.cmaxpipe.com
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CNBM USA CORPORATION
Address: 650 Camino De Gloria, Walnut CA 91789
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Tel: +971 4 884 9096
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E-mail: owenwang@icnbm.com   ericfu@icnbm.com

VIETNAM
CNBM VIETNAM COMPANY LIMITED 
Address: SO 20/H2 Khu Do Thi Moi Yen Hoa, Cau Giay, Hanoi,
Vietnam
Tel: +84 4 6282 2524
Fax: +84 4 6282 2523
Mobile: +84 166 484 1041, +86 189 1055 9903 (Mr. Rock)
E-mail: rockwei@icnbm.com

INDONESIA
PT. CNBM INTERNATIONAL INDONESIA
Address: Jalan prof Dr Satrio Kav 1 Jakarta 12940 Indonesia
Tel: +62 021 522 5217
Fax: +62 021 522 5217
Mobile: +62 858 8881 1790, +86 136 6122 6134 (Mr. Edvin)
E-mail: edvinmeng@icnbm.com

IRAN
CNBM INTERNATIONAL IRAN OFFICE
Address: No.294, blvd Mokhberi, North Sattari Exp.way, Tehran, Iran.
Tel: +98 21 4440 0427
Fax: +98 21 4445 0532
Mobile: +98 912 8198 348 (Mr. Flynn)  +98 935 5686 227 (Mr. Puya)
E-mail: flynnzhou@icnbm.com   birdchen@icnbm.com

RUSSIA
JIANHUA CO., LTD.
Address: 115201, Russia, Moscow, Kashirskiy Proezd, 17/24
Tel: +7 499 794 5371
Fax: +7 495 748 0366
Mobile: +7 926 530 7715 (Mr. Zhang)
E-mail: zxd@icnbm.com

SAUDI ARABIA
CNBM K.S.A. BRANCH
Address: P.O. Box: 365028, Riyadh 11392 K.S.A.
Tel: +966 1 461 1362
Fax: +966 1 461 1279
Mobile: +966 504 415 525 (Mr. David Dai)
E-mail: david_dai@icnbm.com

INDIA
CNBM INDIA PRIVATE LIMITED
Address: #3-6-540/C, Second Floor, Saraswathi Chambers, Street
No.7, Himayatnagar, Hyderabad-500029, Andhra Pradesh, India
Tel: +91 40 2761 1800
Fax: +91 40 2761 1800
Mobile: +91 939 380 9867 (Mr. Simon), +91 934 611 1465 (Mr. Risen)
E-mail: simonniu@icnbm.com   risenli@icnbm.com


